TOHATSU-MFS4/5/6 使用说明书
汽油                                
	推荐的汽油

普通无铅汽油，最小泵辛烷值为90


齿轮油

	正品齿轮油
API GL5，SAE#80-#90
	


机油

推荐的机油：

具有如下SAE和API组合的4冲程发动机机油

	FCW
	API

	10W-30
10W-40
	SF
SG
SH

SJ

	

	发动机机油容量（不含机油滤清器）
450ml（机器出厂时未加机油。只有加机油后方可起动；每工作100小时更换机油和机油滤芯）


注意：

所有4冲程发动机出厂时都没有加机油。加了机油的四冲程船外机在搬运、储藏时有严格的方向要求，不能随便搬运和放置。否则，机油会窜到燃烧室，引起积碳多、不易启动、甚至拉缸等。
螺旋桨的选择

螺旋桨的选择会影响到船外机的性能，不正确的选择会降低船外机的性能并对发动机造成损害，发动机的转速取决于螺旋桨的尺寸和船的负载。如果发动机的转速过高或过低，会对发动机造成损害。

东发船外机配有1个螺旋桨，这个螺旋桨是按照在一个应用范围内发动机表现良好进行选择的，但是有时使用其它螺距的螺旋桨会更好。对比较大的负荷，应使用小螺距的螺旋桨。相反，对较小的负荷，应使用大螺距的螺旋桨。

启动齿轮保护

东发船外机或东发认可的遥控装置具有启动保护装置，发动机只有在空档位置才能启动。启动发动机时一定应该在空档位置。
操作前检查

注意：
● 不要在发动机离水后启动发动机，会发生过热和严重的发动机损坏。

燃油

● 检查以确保有足够的燃油

● 确认没有燃油泄露和汽油味

● 检查并确认油管连接牢固

● 确认油管放在坚固平坦的表面上，油管没有扭曲和被压扁或与尖锐物体接触

机油

● 用油标尺检查机油油位，如果有必要，添加机油到上标记处

控制

● 在发动机发动前，检查油门、档位和操舵是否正常

● 控制必须工作平稳，没有阻碍和不正确的自由运动
● 检查松弛和损坏的连接

● 当船外机在水中时检查启动和停止开关

发动机

● 检查发动机和发动机的固定

● 检查松弛和损坏的扣件

● 检查螺旋桨是否损坏

检查发动机油位

● 把船外机放在垂直位置

● 松开油标尺并把它擦干

● 把油标尺完全旋到底，再把它松开

● 检查油位应在油标尺上下油位标记之间，如果低于下标，加机油。如果高于上标，放机油到规定位置。

磨合发动机

你的新发动机需要一段时间磨合，以使发动机零件表面均匀磨损，相互匹配。正确的磨合，有助于良好的发动机性能和延长发动机寿命。

注意：

不按程序进行磨合，会导致发动机寿命减少，甚至严重损坏发动机。

	磨合期：10小时


请在有负荷的情况下（装有螺旋桨并在档位上）以下列步骤运行发动机：
1） 运行的第一个小时

以2000转/分或大约一半油门开度运行发动机。
2） 运行的第二个小时

以3000转/分或大约3/4油门开度运行发动机。在这期间每10分钟做大约为1分钟的全油门运行。
3） 在下面的8小时中：

避免全油门运行超过5分钟。
4） 在最初的10个小时后：

可以正常操作发动机。
预热发动机

1） 在发动机启动后，使风门拉杆回到半开的位置。在启动后大约5分钟内，使油门在1/5或更小进行预热。当发动机温度正常后，使风门拉杆完全推到底。

2） 检查是否有水从冷却水指示孔中稳定的流出。

维护保养表

可以按照使用情况对保养的频率进行调整。下表给出的是在一般情况下的指导。

标记（●）表示你可以自己进行的检查

标记（○）表示应由经销商进行的工作

	间隔
项目
	最 初
	每 隔

	
	10小时（1个月）
	50小时（3个月）
	120 小时（6个月）
	200小时（1年）

	火花塞
	清洁/调整/更换
	●
	●
	●
	

	润滑点
	润滑
	
	
	●
	

	齿轮油
	更换
	●
	
	●
	

	燃油系统
	检查
	
	
	●
	

	燃油过滤器
	检查/更换
	●
	●
	●
	

	油箱（2）
	清洁
	
	
	
	●

	怠速
	调整
	●
	
	●
	

	阳极
	检查/更换
	
	○
	○
	

	船外机表面
	检查
	
	●
	●
	

	冷却水道（1）
	冲洗
	
	●
	●
	

	螺旋桨
	检查
	
	●
	●
	

	化油器
	检查/调整
	○
	
	○
	

	螺栓螺母
	旋紧
	○
	
	○
	

	发动机机油
	更换
	●
	
	●
	

	气门间隙
	检查/调整
	○
	
	○
	

	节温器
	检查
	
	
	
	○

	TCI单元间隙
	检查/调整
	○
	
	○
	


1） 如果在海水、污水中运行，应在每次使用后用淡水冲洗发动机。
2） 如果使用便携式油箱。
注意：

如果使用含铅汽油，除以上的项目之外，还应在每次运行100小时后对气门和相关部件进行检查。
正确搬运、放置图                 
	错误搬运、放置图


